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Kabelové ukončovací a spojovací prvky (dutinky, oka, vidlice, kolíky, konektory, spojky)

Lisovací Cu spojky, pocínované, neizolované,
krátké provedení (paralelní)

 Materiál:  měď, elektrolytická
 (EN 13600)

 Povrchová úprava: galvanicky pocínováno
  Tepelná odolnost: +125°C

 Provedení: dle DIN 46 341 
 (pro jemně laněné vodiče)

 Certifi kace:  ESČ dle platné evropské 
normy ČSN EN 61238-1
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Lisovací Cu spojky, pocínované, neizolované, krátké provedení (paralelní)

Katalog. 
číslo

Typ
Nominální 

průřez  
(mm²) 

Rozměry (mm) Počet lisování*
Množství 
v balení 

(ks)d1 l s
50 kN
 čelisti 

ALFA line

60 kN 
čelisti 

DELTA line

120 kN 
čelisti 

GAMMA 
line

250 kN 
čelisti

 VEGA line

wpr9400 SPLP-0.5 0,1 - 0,5 1,2 5,0 0,4 -** - - - 100

wpr9401 SPLP-1.5 0,5 - 1,5 1,6 7,0 - -** - - - 100

wpr9402 SPLP-2.5 1,5 - 2,5 2,3 7,0 0,8 -** - - - 100

wpr9403 SPLP-4-6 4 - 6 3,6 7,0 1,0 -** - - - 100

wpr9404 SPLP-10 10 4,5 9,0 - 1 1 - - 100

wpr9405 SPLP-16 16 5,8 10,5 - 1 1 - - 100

wpr9406 SPLP-25 25 7,5 11,5 - 1 1 - - 100

wpr9407 SPLP-35 35 9,0 12,0 1,6 1 1 - - 100

wpr9408 SPLP-50 50 11,0 16,5 - 1 1 - - 100

wpr9878 SPLP-70 70 13,0 18,0 - 1 1 - - 100

wpr9879 SPLP-95 95 15,0 19,5 - 1 1 - - 50

wpr9880 SPLP-120 120 16,5 21,5 - 1 1 - - 50

* u lisovacích spojek platí uvedený počet lisování pro jednu stranu spojky (celkový počet lisování na spojce = dvojnásobek čísla uvedeného v tabulce)
** u menších průměrů (do 6 mm2) lisování typu “W“ (vroubkování)

 nářadí pro šestihranné lisování s vyměnitelnými čelistmi řad Alpha Line (do 120 mm2), Delta Line (do 120 mm2), 
       Gamma Line (do 240 mm2), Vega Line (do 625 mm2), od str. 542 do str. 560

 nářadí pro lisování typu “W“ (vroubkování) do 16 mm2, kleště “SAMURAI 44“ (typ: 37-SAM-44, kat.číslo: wpr10274),  
       viz str. 539

Doporučené nářadí pro lisování:

Popis:
 vhodné pro spojování jemně laněných  

       vodičů s různými průřezy
 nominální průřez spojky odpovídá součtu

       průřezů použitých vodičů

vhodný jmenovitý průřez zkrácené lisovací 
spojky se volí vždy dle součtu průřezů 
slaněných vodičů použitých ve spojce

příslušná spojka se přetáhne přes 
odizolované konce vodičů, které jsou 
přesazeny přes sebe po celé délce

spojku slisujeme příslušnými kleštěmi a přes 
hotový spoj doporučujeme přetáhnout teplem 
smrštitelnou trubici s lepidlem WDT3, viz str. 308
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